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管理传统的A型玻璃架和竖型玻璃架

定义玻璃架物理特性

动态堆垛模式

预定义加工/堆垛工具

玻璃架分配修改

特定的最优化算法

与Enterprise ERP系统模块整合

玻璃行业

       最优解决方案

Rack-Way 是高级的定义和计算玻璃货架的软

件系统。 系统计算针对不同玻璃架的物理特性以及

根据公司需要的堆垛模式。

玻璃架系统包含所有的平板玻璃处理，在玻璃厂中

多品种、大量的玻璃小片需要根据生产流程和模式

清晰、准确的定义。

玻璃损耗算法可以使用Rack-Way的小片排序来生

成小片切割和传送顺序， 根据不同的参数安排所有

的事情， 如客户，定单，交货期等等。
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管理玻璃架类型
在全球的玻璃厂中有两种不同的玻璃架

•	 传统的A架

•	 竖琴型玻璃架

竖琴架主要用于北美市场，传统的A 架在全球使

用。由于不同结构玻璃架的物理特征不同，生产

的组织必须根据玻璃架的结构来处理。 可以总结

如下： 对于A架，玻璃单元必须按预定义的顺序

排放，从最大到最小。这意味着优化系统必须依

据玻璃架的顺序找到小片的传送顺序,这样损耗也

会增加。但这种根据需要的空间优化来处理小片

比任何其它形式更高效。

相反的，竖琴架的结构不需要切割操作中的特殊

的传送顺序，所以没有增加的损耗。Rack-Way

将小片排序并将每片分配到指定的处存档中，从

而保证有序的保证进入后续处理阶段。 这意味

着，一方面在切割阶段的大的自由度和最小的损

耗，但另一方面，由于玻璃架的结构而导致排序

和处理小片需要更大的空间。

Rack-Way支持这两种主要的玻璃架，对每种

玻璃架采用相应的特殊的组织方法。

实用计算规则
Rack-Way的计算系统考虑不同类型玻璃架的

所有相关参数。包括宽度，高度，深度，最大容

积，最大玻璃尺寸，支架个数，最大支架尺寸等

等。 每一组参数都可以用来确定堆垛数和玻璃架

数量。

程序确认每一单片玻璃的尺寸，一旦方位确定， 

非标的尺寸被标上特殊的符号， 并根据特殊的标

准进行管理。

程序提供了大量的方法， 用户可以定制玻璃架管

理。玻璃条目可以从大到小排序，或根据客户或

订单号，或者根据最终的目的地， 玻璃还可以

安排到不同的玻璃架 或者根据客户的标准定义。

生产是如何组织的
Rack-Way是扩展的软件程序，它可以与

Opty-Way 或 Entreprise ERP 系统兼容使用。

当生产启动并且工人要准备大量的操作进程时

Rack-Way启动工作，一旦产品的生产计划或交

货日期被确定，Rack-Way可以确定需要准备的

发货架和材料清单。

当根据生产周期确定存放玻璃的发货架后，系统

可以为每一单片玻璃的加工步骤创建一系列的中

间运转玻璃架。而且这些玻璃架是否被创建可根

据公司的组织安排，以及玻璃架的类型，产品的

类型和公司的规模。

Rack-Way提供的数据处理和显示保证了玻璃

(玻璃隔条)能够按照最终的发货订单准备，将处

理过程限制到最少。这样可以节约时间，减少破

损或划伤玻璃的风险， 还相当于提高了产能。

Opty-Way的完整的打印输出包括每一垛玻璃

定单的玻璃架列表，直到发货玻璃架被考虑，程

序打印件还能够提示玻璃架上玻璃的目的地和货

车上玻璃架的装载信息。


